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0. INTRODUCAO

O modelo TL é uma vélvula bidirecional de faca passante tipo wafer desenvolvida para fluidos
com alta consisténcia. O desenho de dupla sede assegura um fechamento sem obstrugdes em
ambos os sentidos de fluxo.

A vélvula TL atende as seguintes Diretivas Europeias:

* Mdaquinas
Quando aplicével, pode também atender as seguintes diretivas:

e Equipamentos sob pressdo

* Atmosferas Potencialmente Explosivas (ATEX)
E responsabilidade do usudrio informar claramente as condigdes maximas de trabalho (PS, TS),
o meio (gés ou liquido) e o grupo de risco (1 ou 2) e se o fluido & instavel para a classificagdo
apropriada da vélvula de acordo com a diretiva PED
A ORBINOX oferta, fornece e certifica as valvulas de acordo com a informacdo recebida do
cliente. O cliente é responsavel por garantir que estas informagdes sejam precisas e de acordo
com os requerimentos especificos das condiges de trabalho onde a vélvula seré instalada.
Para Diretivas da UE e outros Certificados, por favor consulte o documento:

Conformidade com Diretivas e Certificados - Valvulas Guilhotina - Manual de
Instalacao

As vélvulas sdo embaladas de acordo com os padrdes de transporte apropriados. Caso
receba a embalagem danificada, por favor comunique o transportador por escrito e contate
um representante da ORBINOX.

& Por favor seguir as orientagdes abaixo ao manusear uma vélvula ORBINOX:

e NAO ACOPLE ACESSORIOS DE ELEVACAO AOS ATUADORES NEM AS
PROTECOES DA FACA. Eles ndo séio concebidos para suportar o peso e
podem ser danificados com facilidade.

e NAO ICAR A VALVULA PELA ABERTURA DA PASSAGEM.
Isso pode provocar sérios danos as vedagdes e a superficies de sede.

* Certifique-se de que o dispositivo de icamento selecionado tenha
capacidade para suportar o peso da vélvula. A vélvula pode ser icada
através de olhais ou cintas de elevacdo

ORBINOX reserva-se o direito de alterar as especificagdes sem aviso prévio TL_pf_O9_2023
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* OLHAIS: certifique-se de que os olhais fenham a mesma rosca que os furos de
fixagdio e que estejam fixado corretamente. Ao usar um dispositivo de
icamento para movimentar a vélvula ORBINOX, o ideal é que ela esteja
suportada por dois ou mais olhais aparafusados nos furos de fixagdo no corpo
da vélvula.

e CINTAS DE ELEVACAO: com a vélvula na posicéo fechada, as cintas devem
ser posicionadas entre a drea da gaxeta e a drea de passagem de tal forma
que a vélvula fique equilibrada.

Fig. 1 Manuseio com olhais Fig. 2 Manuseio com cintas de elevagdo

VALVULAS PNEUMATICAS (vélvulas que néo sejam padréo devem ser verificadas caso a caso)

As vélvulas pneuméticas da ORBINOX (com cilindro @125 e superior) sdo fornecidas com 2
olhais de icamento para um manuseio seguro da vélvula em movimentos verticais.

ADVERTENCIA no manuseio:

Os olhais de icamento n&o s&o usinados podendo apresentar cantos vivos; cintas tipo sling ou
macias estdio proibidas de serem utilizadas com este tipo de olhal.

ORBINOX reserva-se o direito de alterar as especificagdes sem aviso prévio TL_pf_O9_2023
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A tabela abaixo mostra o peso méaximo da vélvula + cilindro pneumético que os dois olhais de
icamento podem suportar dependendo do éngulo da corrente de elevagdo (X):

A
B
L1
-
:\‘.
- N S =
suinl) \

125 170 130 310 220
160 270 170 500 280
200 390 220 710 380
250 740 300 1335 500
300 1140 360 2030 600
350 1615 440 2835 720
400 2105 500 3660 830

* Para movimento horizontal, a vélvula deve ser elevada principalmente pelo corpo e pela ponte.
Veja instrugdes acima para maiores detalhes

® Os olhais de icamento do cilindro somente podem ser usados durante o movimento horizontal
para ajudar a equilibrar a vélvula, pois o maior peso esté localizado no ponto de elevagdo do
corpo (o centro de gravidade da vélvula esté localizado préximo ao seu corpo)

* A vélvula pode ser movimentada da posicéio vertical para a horizontal quando esté suportada
pelos olhais de elevacdo do cilindro

ORBINOX reserva-se o direito de alterar as especificagdes sem aviso prévio TL_pt_09_2023
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A tabela abaixo mostra os pesos aproximados das vélvulas pneuméticas padrdio mod. TL (kg):

DN 50 14
DN 65 16
N CYL 100 e
DN 100 23
DN 125 34
DN 150 ciblzs 41
DN 200 CYL 160 73
DN 250 105
DN 300 S 128
DN 350 207
DN 400 CYL250 300
DN 450 378
DN 500 CYL 300 445
DN 600 619

2. INSTALACAO

Para Diretivas da UE e outros Certificados, por favor consulte o documento:
Conformidade com Diretivas e Certificados - Valvulas Guilhotina - Manual de
Instalacao

instrucdes abaixo:

f Para evitar lesdes pessoais ou danos materiais durante a instalagdo e operagdo, é importante seguir as

E responsabilidade do usuério verificar a compatibilidade dos materiais das partes da vélvula com
o fluido interno

O manuseio e a manutencdo da vélvula devem ser realizados por pessoal qualificado e treinado
Utilize equipamentos de protecdo individual (EPI) adequados (luvas, calgados de seguranga, ...)
Desconecte todas as linhas que afetem a vélvula e coloque uma notificagéo informando que se esté
trabalhando na vélvula

Isole completamente a vélvula do processo

Libere a presséo do processo

Drene o fluido da vélvula

Todas as vélvulas com atuador automético a partir de DN 350 (inclusive) séo fornecidas com a
protecdo inferior desmontada. E de responsabilidade do usuario montar a protecéo inferior na
vélvula antes de sua instalagdo conforme mostrado na figura, para proteger o equipamento e
fazer com que a marcagdo CE seja valida.

ORBINOX reserva-se o direito de alterar as especificagdes sem aviso prévio TL_pf_O9_2023
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Antes de instalar a vélvula, é necessério inspecioné-la para comprovar que a mesma néo tenha
sofrido nenhum dano durante o envio ou armazenagem. Assegurar-se de que o interior do
corpo esteja limpo, com especial atengdio na regidio do assento. Garantir também a limpeza
dos locais anexos onde vélvula serd instalada (anges, tubulagdes, ...).

A vélvula TL é bidirecional. Tanto a vélvula padréo com anel tipo A como a reforgada com anel
tipo B podem ser instaladas sem levar em consideragdio a diregéo do fluido.

No entanto, vélvulas fornecidas com cone defletor tipo C séo unidirecionais. E de extrema
importéncia que elas sejam instaladas corretamente no que diz respeito a direcéo do fluido. A
correta instalagdo é de responsabilidade do usuério.

TYPE “"A" TYPE “B" TYPE "¢”
STANDARD REINFORCED DEFLECTICN CONE

Deve-se ter cuidado especial em manter a distancia correta entre os flanges e assegurar-se de
que estejam paralelos ao corpo da vélvula. O alinhamento incorreto da vélvula pode provocar
deformagdes, as quais, por sua vez, podem acarretar dificuldades na operagéo.

Posicione a vélvula entre os flanges. Aperte os parafusos laterais (1) primeiro, depois aperte os
parafusos superiores e inferiores (2).

ORBINOX reserva-se o direito de alterar as especificagdes sem aviso prévio TL_pf_09_2023
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Na seguinte tabela estdo listados os valores de torque de aperto requeridos para os parafusos
e a maxima profundidade permitida (T) dos furos cegos roscados do corpo da vélvula

50-65 11 M16 5/8" - 11 UNC 35Nm 70Nm
80-100 14 M16 5/8" - 11 UNC 35Nm 70Nm
125 14 M1é 3/4” - 10 UNC 35Nm 70Nm
150-200 18 M20 3/4” - 10 UNC 70Nm 140Nm I
250-300 22 M20 7/8" - 9 UNC 70Nm 140Nm .
350 28 M20 1" - 9 UNC 70Nm 140Nm M\J
400 28 M24 1”7 - 9 UNC 120Nm 235Nm T
450-500 32 M24 11/8”-7UNC 120Nm 235Nm
600 25 M27 11/4" -7 UNC 175Nm 350Nm

Selecione o torque recomendado com base na dimenséo do parafuso para outros padrdes de furacéo de flanges
Certifique-se de que a sequéncia de aperto em padréo cruzado seja sempre seguida.

(1) Material de corpo GJL-250. Conforme EN 1092-2

(2) Outros materiais do corpo. Conforme EN 1092-1

A valvula pode ser montada em qua|quer posi¢do em re|acao a tubu|ocao. No entanto, é
aconselhével monté-la verticalmente em tubulagdes horizontais (A) caso a instalagdo permita.
(Em caso de dovidas, por favor consultar o departamento técnico da ORBINOX).

*Para estas posicdes de valvula consultar o departamento técnico da ORBINOX

ORBINOX reserva-se o direito de alterar as especificagdes sem aviso prévio TL_pf_O9_2023
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E recomendada a instalacdo de suportes adequados quando vibragaes significativas
provenientes da tubulagdio estejam presentes.

Nos casos em que a vélvula for montada em uma tubulagdo vertical, a instalagdo exigiré
sempre a construgdo de um suporte adequado.

Uma vez a vélvula esteja instalada, verifique a correta fixagdo dos flanges e das conexdes
elétricas e/ou pneumdticas.

Opere a valvula em vazio e em seguida em carga para verificar seu funcionamento e
estanqueidade. Convém mencionar que durante o envio/ armazenagem da vélvula, a gaxeta
pode assentar-se, podendo provocar um ligeiro vazamento. Isto pode ser solucionado através
do aperto do preme-gaxeta (6) durante a instalagdio. Os parafusos do preme-gaxeta devem ser
apertados gradualmente e de forma cruzada (ver a figura seguinte) até que o vazamento seja
interrompido (veja a préxima figura). Confirme que ndo haja qualquer contato entre o preme-
gaxeta (6) e a faca (3).

Caso as porcas do preme-gaxeta sejam apertadas demasiadamente, se incrementaré a forca
necessdria para operar a vélvula, dificultando sua operagdo e diminuindo a vida dtil da
gaxeta.

A tabela abaixo mostra os valores méximos de torque de aperto das porcas do preme-gaxeta.

50 - 200 15
250 - 300 25
350 - 600 30
700 - 1200 35

Uma vez comprovado o seu perfeito funcionamento, a vélvula pode ser colocada em operagéio

Pesos aproximados da vélvula com acionamento manual: volante (haste ascendente):

DN 50: 12kg DN 125: 29 kg DN 300: 110 kg | DN 500: 372 kg | DN 900: 1360 kg

DN 65: 14 kg DN 150: 35 kg DN 350: 174 kg | DN 600: 445kg | DN 1000: 1730 kg

DN 80: 16 kg DN 200: 62 kg DN 400: 266 kg | DN 700: 891 kg | DN 1200: 2110 kg

DN 100: 20 kg DN 250: 89 kg DN 450: 326 kg | DN 800: 1760 kg

ORBINOX reserva-se o direito de alterar as especificagdes sem aviso prévio TL_pf_09_2023
www.orbinox.com 9/16



TL -
ORBINOX

VALVE SOLUTIONS IN MORE THAN 70 COUNTRIES

3. ACIONAMENTOS

Para Diretivas da UE e outros Certificados, por favor consulte o documento:
Conformidade com Diretivas e Certificados - Valvulas Guilhotina - Manual de
Instalacao

3.1. VOLANTE

Para abrir a vélvula, girar o volante (12) no sentido contrério aos ponteiros do
relégio. Para fechar a vélvula girar o volante no sentido dos ponteiros do relégio.

3.2. ALAVANCA
Para acionar a vélvula através de alavanca, desapertar primeiramente o manete
de bloqueio, localizado na parte superior da ponte (8). Em seguida, abra e feche a
vélvula deslocando a alavanca na direcéo desejada. Por fim, fixar a posicdo da
alavanca através do manete de bloqueio.

3.3. PNEUMATICO
As vélvulas sdo normalmente fornecidas com atuador pneumético de dupla agdo,
embora mediante solicitagdo, possam ser fornecidas com atuador pneumdtico de
simples agdo. Em ambos os casos o suprimento de ar pode variar entre 3,5 bar e 10
bar. No entanto, o atuador para cada tamanho de vélvula esté projetado para
uma pressdo de alimentagdo de 6 bar.
E imprescindivel para uma boa manutenc@o do cilindro que o ar esteja
perfeitamente seco, filtrado e lubrificado. A qualidade do ar deve atender aos
seguintes requerimentos:

* ISO 8573-1 Classe 5:4:3 para processo regular (servicos ON / OFF).

* ISO 8573-1 Classe 5:3:3 para processo regular a baixa temperatura (-20 °C).

® ISO 8573-1 Classe 3:4:3 para cilindros com posicionadores

* ISO 8573-1 Classe 3:3:3 para cilindros com posicionadores a baixa
temperatura (-20 °C)

Uma vez a vélvula esteja instalada na tubulagéo, recomenda-se atuar o cilindro de
3-4 vezes antes da sua entrada em operagdo.

3.4. ATUADOR ELETRICO
Dependendo do modelo ou fabricante do atuador elétrico, serdio fornecidas
instrugdes especificas do fabricante junto com o atuador.

ORBINOX reserva-se o direito de alterar as especificagdes sem aviso prévio TL_pf_09_2023
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Para Diretivas da UE e outros Certificados, por favor consulte o documento:
Conformidade com Diretivas e Certificados - Valvulas Guilhotina - Manual de
Instalacao

A vélvula ndo deve sofrer qualquer modificagdio sem uma prévia autorizagdio da ORBINOX.
A ORBINOX ndo se responsabilizaré por qualquer dano causado por uso de partes e
componentes ndo originais.

Para evitar lesdes pessoais ou danos materiais durante a instalagdio e operacéo, é importante seguir
as instrucdes abaixo:

O manuseio e a operagdo da vélvula devem ser realizados por pessoal qualificado e treinado.
Utilize equipamentos de protegdo individual (EPI) apropriados (luvas, calcados de seguranga,
etc).

Desconecte todas as linhas que afetem a valvula e coloque uma notificagdo informando que se
estd trabalhando na valvula

Isole completamente a vélvula do processo

Libere a pressdo do processo

Drene o fluido da valvula

A Onica tarefa de manutengdio necesséria é a substituicdo da gaxeta (5) ou da sede (4).
A vida il destes elementos dependeré das condigdes de trabalho da vélvula, tais como: presséo,
temperatura, abrasdo, agdio quimica, nimero de operagdes, etc.

4.1. Substituicdo da gaxeta (5):

NO O~ WON —

[o0]

11

. Despressurize o circuito e coloque a valvula na posigéo fechada.

. Remova as prote¢Ses (openas para vélvulas com acionamento automdtico)

. Solte o fuso ou haste (9) da faca (3). (Foto 1)

. Solte os parafusos da ponte (8) e remova-a (sem soltar o atuador).

. Solte as porcas dos premes-gaxeta (6) e retire-os (Foto 2)

. Remova a gaxeta usada (5) e limpe seus alojamentos

. Insira a nova gaxeta (5), assegurando que as unides dos corddes estejam alternadas (a

primeira de um lado da faca, a préxima do outro lado, e assim por diante)

. Uma vez inserida a nova gaxeta (5), execute um primeiro aperto dos premes-gaxeta (6) de

forma uniforme

. Coloque a ponte (8) (com o atuador) e aparafuse-a
10.

Fixe a haste (9) na faca (3)

. Remonte as protegdes da faca.
12.

Realize algumas operagdes com o circuito em carga e em seguida reaperte o preme-gaxeta
(6), apenas o necessério para evitar fugas.

Foto 2

ORBINOX reserva-se o direito de alterar as especificagdes sem aviso prévio TL_pf_09_2023
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4.2, Subsituticdo da sede (4) (somente para valvulas com sede resiliente):

O tipo de sede dependeré do material da vélvula.

Corpo
TL GJL250 DN 50-600
Anel
DN 50-150
f
Vedacdo
Corpo ,
TL CF8M Anel L / Anel
DN 200-600 \\\ O » 7 i/edcgao
Deslizadeiras Deslizadeira

. Remova a valvula da tubulacgo

. Remova as protecdes da faca (somente no caso de valvulas autométicas)

. Solte o fuso ou haste (9) da faca (3) (Foto 1)

. Solte os parafusos da ponte (8) e remova-a (sem soltar o atuador).

. Solte as porcas dos premes-gaxeta (6) e retire-os (Foto 2)

. Remova a gaxeta usada (5) e a faca (3) e limpe seus alojamentos

. Separe os corpos bipartidos (1, 2) e limpe-os internamente.

. Remova os anéis de retencdo (7) que suportam a vedagdo (4) (e/ou as deslizadeiras para
corpos em ago inoxidéavel de DN>200).

. Remova a sede deteriorada (4) (e/ou as deslizadeiras para corpos em ago inoxidavel de
DN>200) e limpe o alojamento da sede.

10. Reinsira as deslizadeiras com sua unido na parte superior (apenas para corpos em ago

inoxidavel de DN>200).

11. Uma vez a nova sede (4) tenha sido cortada com o tamanho correto, insira-a em seu

alojamento certificando-se de que suas unides estejam na parte superior (apenas para

vélvulas estanques) (Foto 3).

ONOOA~AOWODN=—

O

Em vélvulas com corpo em aco inoxidével, assegure-se de que a unido da deslizadeira ndo
coincida com a unido da sede. Se a sede (4) & em PTFE, siga as instrugdes do item 4.3.

ORBINOX reserva-se o direito de alterar as especificagdes sem aviso prévio TL_pf_09_2023
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DN 50: 240 DN 125: 485 DN 300: 1040 | DN 500: 1670 | DN 800: 2645
DN 65: 290 DN 150: 565 DN 350: 1200 | DN 600: 1970 | DN 900: 2930
DN 80: 340 DN 200: 720 DN 400: 1355 | DN 700: 2330 | DN 1000: 3240
DN 100: 410 DN 250: 880 DN 450: 1510 | DN 750: 2460 | DN 1200: 39200

12. Insira o anel de retencdo (7) martelando levemente por todo o seu perimetro (Fotos 4 e 5).

13. Posicione as juntas (15) e a faca (3) entre os dois corpos. Lubrifique a faca (3) e as partes
internas de deslizamento, e em seguida aparafuse os dois corpos removendo o material
excedente da junta.

14. Finalize a montagem, seguindo as instrugdes do 4.1.

ORBINOX reserva-se o direito de alterar as especificagdes sem aviso prévio
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4.3. Substituicdo da sede (3) em PTFE:

Siga o mesmo procedimento do item 4.2, considerando as seguintes recomendagdes:

1. Para se obter uma melhor estanqueidade nas vélvulas de ago inoxidével, recomenda-se aplicar
uma cola pléstica no alojamento usinado da sede. Este procedimento ndo é necessério para
corpos em ferro fundido pintado. Com o perfil nesta posigéo:

2. Faga um circulo unindo seus extremos e em seguida dé-lhe a forma de um coragdio. (Veja a
imagem abaixo).

3. Insira ambas as pontas da sede na parte superior de seu alojamento (adjacente ao preme-
gaxeta (6), pressionando a parte flexivel da junta com o dedo, termine de introduzi-la em
seu alojamento. Caso o didmetro da vélvula seja pequeno (DN<150), é possivel recorrer a
um aro ou prensa para inserir a sede em seu alojamento.

4.4, Lubrificacao:

Recomenda-se lubrificar a haste 2 vezes por ano, soltando a tampa de protecdo (14) e
preenchendo o protetor da haste (13) até a metade do seu volume com um lubrificante a base de
célcio com as seguintes caracteristicas: alta resisténcia a dgua, baixo teor de cinzas e excelente
aderéncia.

ORBINOX reserva-se o direito de alterar as especificagdes sem aviso prévio TL_pf_09_2023
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5. ARMAZENAGEM

* Mantenha a vélvula em lugar seco e coberto e proteja-a de qualquer impacto
e/ou vibracdo.

* Temperaturas de armazenagem: -10°C to +40°C

® As vélvulas devem ser armazenadas em posigéo totalmente aberta ou totalmente

fechada.

e Caso haja algum componente instalado na vélvula, atuadores elétricos, valvulas
solenoides, etc., por favor consulte seus proprios manuais de instrugdes.

6. CONSIDERACOES AMBIENTAIS

* A embalagem é elaborada a partir de materiais ecolégicos. Descarte a embalagem pelos canais
de reciclagem disponiveis.

* A vélvula é projetada e fabricada com materiais que podem ser reciclados por empresas
especializadas em reciclagem. Uma vez expirada a vida 6til do produto, é necessario
considerar o descarte adequado do produto, a fim de evitar qualquer impacto negativo ao
ambiente e permitir a reciclagem de mercadorias valiosas.

® Por favor siga as leis ambientais locais de seu pais para um descarte apropriado.

ORBINOX reserva-se o direito de alterar as especificagdes sem aviso prévio TL_pf_O9_2023
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7. LISTA DE COMPONENTES

@

|

OO _ ¢ c? ofelole

1. CORPO 9. HASTE
2. CONTRACORPO 10. PORCA DA HASTE
3. FACA 11. ARRUELA DE FRICCAO
4. SEDE 12. VOLANTE
5. GAXETA 13. PROTETOR DA HASTE
6. PREME-GAXETA 14. TAMPA
7. ANEL DA SEDE 15. VEDACAO
8. PONTE 16. PORCA DE FIXACAO
ORBINOX reserva-se o direito de alterar as especificagdes sem aviso prévio TL_pt_09_2023
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